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Âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû
Presse di vulcanizzazione 
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Ôèðìà Künneth & Knöchel îñíîâàíà â 1887

ãîäó â Ìàãäåáóðãå è ñ 1930 ãîäà 

ïðîèçâîäèò âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû,

èñïîëüçóåìûå âî âñ¸ì ìèðå.

Êàæäûé ïðåññ èçãîòîâëÿåòñÿ ñïåöèàëüíî

äëÿ ñâîåãî êîíêðåòíîãî ïðèìåíåíèÿ. Ìû

ïðîèçâîäèì ïðåññû äëÿ ëåíòî÷íûõ êîíâå-

éåðîâ ñ ðåçèíîòêàíåâûìè è ðåçèíîòðîñîâ-

ûìè ëåíòàìè øèðèíîé äî 3.200 ìì. Èñï-

îëüçóåìûå íàìè íàãðåâàòåëüíûå ïëèòû

è ïðèæèìíûå òðàâåðñû âñåãäà èçãîòîâë-

ÿþòñÿ èç âûñîêîêà÷åñòâåííîãî ñïåöèàëüí-

îãî àëþìèíèÿ. Áëàãîäàðÿ ýòîìó, íàøè

ïðåññû îáëàäàþò î÷åíü äîëãèì ñðîêîì

ñëóæáû.

Ýëåêòðè÷åñêèé ðàçîãðåâ íàãðåâàòåëüíûõ

ïëèò îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè ïëîñê-

îòðóáíûõ íàãðåâàòåëüíûõ ýëåìåíòîâ. 

Ýòè ïëîñêîòðóáíûå íàãðåâàòåëüíûå ýëå-

ìåíòû ðàçìåùàþòñÿ â îáîëî÷êå èç íåð-

æàâåþùèõ ñòàëüíûõ òðóá, ÷òî 

îáåñïå÷èâàåò çàùèòó îò êîððîçèè è îò 

ïðîíèêàþùåé âîäû. Áëàãîäàðÿ íåïîñðåä-

ñòâåííîìó êîíòàêòó ìåæäó òðóáàìè è  

êîðïóñîì íàãðåâàòåëüíûõ ïëèò, äîñòèã-

àåòñÿ î÷åíü áûñòðûé ðàçîãðåâ. Äëÿ óñê-

îðåííîãî îõëàæäåíèÿ ìû ïðåäëàãàåì

äëÿ íàøèõ âóëêàíèçàöèîííûõ íàãðåâàò-

åëüíûõ ïëèò îïöèîíàëüíî ïíåâìàòè-

÷åñêîå èëè âîäÿíîå îõëàæäåíèå. Óïðàâë-

åíèå íàøèìè âóëêàíèçàöèîííûìè ïðåññ-

àìè ìîæåò, ïî âûáîðó, îñóùåñòâëÿòüñÿ

âðó÷íóþ èëè æå ïîëíîñòüþ àâòîìàò-

è÷åñêè. Ó íàñ íà ñêëàäå âñåãäà èìååòñÿ

î÷åíü îáøèðíûé íàáîð çàïàñíûõ ÷àñòåé;

òàêèì îáðàçîì, êàê ïðàâèëî, îáåñïå÷èâà-

åòñÿ âíóòðèãåðìàíñêèé ñåðâèñ â òå÷åíèå

24-õ ÷àñîâ. Âñå âóëêàíèçàöèîííûå ïðåñ-

Künneth & Knöchel è stata fondata
nel 1887 a Magdeburg e produce dal
1930 presse di vulcanizzazione 
utilizzate in tutto il mondo.

Ogni pressa viene specificamente realizzata
per le sue finalità d'impiego. Noi costruiamo
presse per nastri trasportatori con inserti in
tessuto o in filo d'acciaio per ampiezze del
nastro fino a 3.200 mm. Le piastre riscald-
anti e le traverse di pressione da noi utiliz-
zate sono sempre realizzate in alluminio
speciale di qualità superiore. Questo assi-
cura una lunga durata delle nostre presse.

Il riscaldamento elettrico delle piastre
riscaldanti è garantito da elementi 
riscaldanti a tubo piatto alloggiati entro un
mantello tubolare in acciaio inox e quindi
protetti dalla ruggine e da infiltrazioni
d'acqua. Il contatto diretto tra i tubi e il
corpo delle piastre riscaldanti assicura un
riscaldamento molto rapido.

Il sistema di comando delle nostre presse di
vulcanizzazione può essere ad azionamen-
to manuale o completamente automatico.

Nei nostri magazzini è sempre disponibile
una vasta gamma di ricambi, in modo da
garantire di regola un'assistenza nell'arco
di 24 ore entro i confini della Germania.

Prima di lasciare gli stabilimenti, tutte le
presse di vulcanizzazione vengono 
ampiamente collaudate dal nostro personale

Íà òèòóëüíîì ëèñòå ïîêàçàí

âóëêàíèçàöèîííûé ïðåññ K&K

äëÿ ëåíòû èðèíîé â 2.000 ìì 

è ëèíû ñîåäèíåíèÿ (ñòûêà)

4.650 ìì, òèï ëåíòû ST 5400.

La foto del titolo mostra
una pressa di vulcaniz-
zazione K&K per ampiezza
nastro 2.000 mm e 
lunghezza di giunzione 
di 4.650 mm per nastro
tipo ST 5400.

KÜNNETH & KNÖCHEL –
Âàø êîìïåòåíòíûé ïàðòí¸ð â òîì, ÷òî 
êàñàåòñÿ âóëêàíèçàöèîííûõ ïðåññîâ

KÜNNETH & KNÖCHEL – 
Il vostro partner competente per presse 
di vulcanizzazione
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Âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû

K&K ìîãóò ýêñïëóàòèðîâàòü-

ñÿ ñ òðåìÿ ðàçëè÷íûìè ñèñò-

åìàìè ñîçäàíèÿ äàâëåíèÿ:

1 ìåõàíè÷åñêîå ñîçäàíèå 

äàâëåíèÿ: ñòûêîâîå ñîåäè-

íåíèå ðåçèíîòêàíåâûõ

ëåíò íåáîëüøîé øèðèíû

2 äèàôðàãìåííàÿ ñèñòåìà

ñîçäàíèÿ äàâëåíèÿ: 

ãîäèòñÿ äëÿ ñòûêîâûõ 

ñîåäèíåíèé ðåçèíîòêàíåâ-

ûõ ëåíò. Ýêñïëóàòàöèÿ ñ 

ïîìîùüþ ñæàòîãî âîçäóõà, 

ïîëó÷àåìîãî îò êîìïðåññî-

ðà. Îáåñïå÷èâàåò î÷åíü 

îäíîðîäíîå äàâëåíèå ïî

ïîâåðõíîñòè âïëîòü äî 

100 Í/ñì.

3 ñîçäàíèå äàâëåíèÿ 

ãèäðàâëè÷åñêèì ïóò¸ì: 

ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ 

ðåçèíîòêàíåâûõ è 

ðåçèíîòðîñîâûõ ëåíò. 

Ïîâåðõíîñòíîå äàâëåíèå

âïëîòü äî 140 Í/ñì.

Le presse di 
vulcanizzazione K&K 
possono funzionare 
con 3 diversi sistemi 
di pressione:

1 trasmissione meccanica
della pressione:
giunzione di nastri in
tessuto di ampiezze
ridotte.

2 trasmissione di 
pressione tramite
cuscino ad aria com-
pressa: adatto per 
l'unione di nastri in
tessuto. Azionamento
ad aria compressa 
tramite compressore.
Genera una pressione 
superficiale molto uni-
forme fino a 100
N/cm².

3 rasmissione idraulica
della pressione: trova
impiego sia per i nastri
in tessuto sia per i
nastri in filo metallico.
Pressione superficiale
fino a 140 N/cm².

ñû ïåðåä ïîñòàâêîé çàêàç÷èêó ïîäâåðãàþ-

òñÿ îáøèðíîìó òåñòó ñî ñòîðîíû íàøèõ

êâàëèôèöèðîâàííûõ ñïåöèàëèñòîâ; ýòè

èñïûòàíèÿ áåçîïàñíîñòè è ôóíêöèîíèðî-

âàíèÿ, â ñîîòâåòñòâèè ñ VDE0100, ñëóæ-

àò îáåñïå÷åíèþ îïòèìàëüíîãî êà÷åñòâà.

Òàê êàê òîëüêî áåçóïðå÷íî ðàáîòàþùèé

âóëêàíèçàöèîííûé ïðåññ ãàðàíòèðóåò 

îïòèìàëüíîå ñîåäèíåíèå ëåíòû êîí-

âåéåðà. Ìû â ëþáîå âðåìÿ ãîòîâû ðàçðà-

áîòàòü äëÿ Âàñ êîììåð÷åñêîå ïðåäëîæå-

íèå, êîòîðîå Âàñ íè ê ÷åìó íå îáÿçûâàåò,

ìû òàêæå ãîòîâû â ëþáîå âðåìÿ ïðîêîí-

ñóëüòèðîâàòü Âàñ ëè÷íî. 

Âàø Òèì Áàéðîò

Ïðàâëåíèå

Îïòèìàëüíîå 
êà÷åñòâî � ýòî ãàðàíòèÿ

Ñàìîé ïðèîðèòåòíîé öåëüþ ïðåäïðèÿòèÿ

Künneth & Knöchel KG ÿâëÿåòñÿ ïîñòàâ-

êà ïðîäóêöèè íàèâûñøåãî êà÷åñòâà äëÿ

íàøèõ çàêàç÷èêîâ. Ýòà ïðèîðèòåòíîñòü

öåëè ÿâëÿåòñÿ îáùåé äëÿ âñåõ óðîâíåé

ïðåäïðèÿòèÿ. Ñåðòèôèêàöèÿ ïî DIN ISO

9001 ÿâëÿåòñÿ ÿðêèì òîìó âûðàæåíèåì.
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specializzato e sottoposte ai testi di 
sicurezza e di funzione ai sensi delle norme
VDE0100, ai fini di fornire una qualità 
ottimale. Solo una pressa di vulcanizzazione
perfettamente funzionante può infatti 
garantire una giunzione ottimale del nastro
trasportatore. Siamo sempre volentieri a
vostra disposizione per sottoporvi senza
alcun vincolo la nostra migliore offerta o
per offrirvi una consulenza personalizzata.

Tim Beiroth
Direzione generale

Qualità ottimizzata 
come garanzia

Il principale obiettivo aziendale della
Künneth & Knöchel KG, è quello di fornire
alla propria clientela la massima qualità.
Questo obiettivo è perseguito a tutti i livelli
operativi all'interno dell'azienda. La 
certificazione DIN ISO 9001 è l'espressione
tangibile di questo impegno.

1

2

3
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Âóëêàíèçàöèîííûå 
ïðåññû K&K, Ìåõàíè÷åñêèå

Âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû K&K ñ ìåõíè÷åñêîé

ñèñòåìîé ñîçäàíèÿ äàâëåíèÿ ãîäÿòñÿ äëÿ

ëåíòû íåáîëüøîé øèðèíû äî 1.400 ìì, íî, ðàç-

óìååòñÿ, ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ è ñ áîëåå øèðî-

êèìè ëåíòàìè. Ïîâåðõíîñòíîå äàâëåíèå ñîçäà-

¸òñÿ ïðè ïîìîùè íàæèìíûõ âèíòîâ, êîòîðûå

ïåðåäàþò äàâëåíèå, ñîçäàâàåìîå èíàìîìåòðè÷-

åñêèì ãàå÷íûì êëþ÷îì. Ïðèæèìíûå òðàâåðñû

ôèêñèðóþòñÿ ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíûõ ðûì-

áîëòîâ. Ðàçóìååòñÿ, âîçìîæíà ïîñòàâêà íàãðåâ-

àòåëüíûõ ïëèò ñ óñêîðåííûì îõëàæäåíèåì ñ

èñïîëüçîâàíèåì ïíåâìàòè÷åñêîãî èëè âîäÿíîãî

îõëàæäåíèÿ. Äðóãèå ãàáàðèòû � ïî çàïðîñó.

Pressa di vulcanizzazione 
K&K, meccanica

Le presse di vulcanizzazione K&K con trasmissione
meccanica della pressione sono idonee per nastri
di ampiezze limitate, fino a 1.400 mm, ma possono
naturalmente essere utilizzate anche per nastri di
ampiezze superiori. La pressione superficiale viene
generata tramite barre di compressione a mezzo di
chiave torsiometrica. Le traverse di pressione sono
fissate tramite speciali viti di ancoraggio. Natural-
mente le piastre riscaldanti possono essere fornite
complete di sistema di raffreddamento rapido ad
aria compressa o ad acqua. Altre misure a richiesta.

Âóëêàíèçàöèîííûé ïðåññ,
K&K, äèàôðàãìåííûé

Âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû K&K ñ

äèàôðàãìåííîé ñèñòåìîé ñîçäàíèÿ äàâë-

åíèÿ îòëè÷àþòñÿ ìàëûì ñîáñòâåííûì

âåñîì îòäåëüíûõ êîìïîíåíòîâ. Ñîçäàíèå

äàâëåíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîëíîïîâåðõí-

îñòíîé äèàôðàãìîé, äàâëåíèå íà

êîòîðóþ ïåðåäà¸òñÿ ñ ïîìîùüþ

êîìïðåññîðà. Ýòà äèàôðàãìà îáå-

ñïå÷èâàåò î÷åíü ðàâíîìåðíîå ðàñïðåäåëå-

íèå äàâëåíèÿ. Êàê è âñå äðóãèå âóëêàíè-

çàöèîííûå ïðåññû K&K, ïðåññû ýòîãî

òèïà ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ ñ âîäÿíûì

èëè âîçäóøíûì îõëàæäåíèåì.

Pressa di vulcanizzazione
K&K con cuscino ad aria
compressa

Le presse di vulcanizzazione K&K con
cuscino ad aria compressa si distinguono
per il limitato peso proprio dei singoli 
componenti. La trasmissione della pressione
avviene tramite un cuscino riempito d'aria
compressa a mezzo di compressore. Questo
cuscino d'aria produce una distribuzione
della pressione altamente uniforme. Come
per tutte le altre presse di vulcanizzazione
K&K, questo modello è disponibile con 
raffreddamento ad acqua o ad aria.

Âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû 
K&K � îáçîð 4 îñíîâíûõ òèïîâ

Presse di vulcanizzazione 
K&K – Le quattro tipologie base

K&K è â äàëüíåéøåì 

ïðåäëàãàåò îïöèîíàëüíî

ïíåâìàòè÷åñêîå èëè æå

âîäÿíîå îõëàæäåíèå

K&K offre inoltre
come opzione un
sistema di raffredda-
mento ad aria com-
pressa o ad acqua
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Âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû 
K&K, Ãèäðàâëè÷åñêèå

Âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû K&K ñ ãèäðàâëè÷-

åñêèì ñîçäàíèåì äàâëåíèÿ ãåíåðèðóþò óäåëüíîå

äàâëåíèå íà ïîâåðõíîñòü äî ïðèìåðíî 140 Í/ñì,

áëàãîäàðÿ ÷åìó îíè ïðåâîñõîäíî ãîäÿòñÿ äëÿ

ñîåäèíåíèÿ ðåçèíîòðîñîâûõ ëåíò. Ïðèæèìíîå

óñèëèå ïåðåäà¸òñÿ ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíûõ

ãèäðàâëè÷åñêèõ öèëèíäðîâ íà íàãðåâàòåëüíóþ

ïëèòó è, òåì ñàìûì, íà ñîåäèíåíèå. Ïðèæèìíûå

òðàâåðñû ôèêñèðóþòñÿ ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüí-

ûõ ðûì-áîëòîâ. Ðàçóìååòñÿ, íàãðåâàòåëüíûå

ïëèòû ìîãóò ñ öåëüþ óñêîðåííîãî îõëàæäåíèÿ

ïîñòàâëÿòüñÿ ñ ñèñòåìîé ïíåâìàòè÷åñêîãî èëè

âîäÿíîãî îõëàæäåíèÿ.

Pressa di vulcanizzazione 
K&K, idraulica

Le presse di vulcanizzazione K&K con trasmissione
idraulica della pressione generano una speciale
pressione superficiale fino a circa 140 N/cm², che
permette loro di essere utilizzate in modo ottimale
per la giunzione di nastri in filo d'acciaio. La pres-
sione di contatto viene applicata alla piastra
riscaldante e quindi sul punto di giunzione tramite
speciali cilindri idraulici. Le traverse di pressione
vengono fissate tramite speciali viti di ancoraggio.
Naturalmente le piastre riscaldanti possono essere
fornite complete di sistema di raffreddamento
rapido ad aria compressa o ad acqua.

Âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû
K&K, Ñòàöèîíàðíûå, ïîëíî-
ñòüþ àâòîìàòèçèðîâàííûå

Ñòàöèîíàðíûå âóëêàíèçàöèîííûå óñòà-

íîâêè ôèðìû Künneth & Knöchel ìîãóò

êîíñòðóèðîâàòüñÿ íà øèðèíó ëåíòû âïëî-

òü äî 3.200 ìì. Êîíòðîëü òåìïåðàòóðû

îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ öèôðîâûõ ðåãó-

ëÿòîðîâ, êîòîðûå òî÷íî ïîääåðæèâàþò

òåìïåðàòóðó âóëêàíèçàöèè. Îõëàæäåíèå

íàãðåâàòåëüíûõ ïëèò, ðàçóìååòñÿ, ìîæåò,

ïî âûáîðó îñóùåñòâëÿòüñÿ ñ ïîìîùüþ

âîäû èëè ñæàòîãî âîçäóõà; îõëàæäåíèå 

àâòîìàòè÷åñêè âêëþ÷àåòñÿ ïîñëå ïðîöåñ-

ñà âóëêàíèçàöèè.

Pressa di vulcanizzazione
stazionaria, completamente
automatica

Gli impianti di vulcanizzazione stazionari
della ditta Künneth & Knöchel possono
essere costruiti per nastri trasportatori con
ampiezza fino a  3.200 mm. Il controllo
della temperatura è garantito da regolatori
digitali che mantengono l'esatta temperatu-
ra di vulcanizzazione. Il sistema di 
raffreddamento delle piastre riscaldanti può
naturalmente essere a scelta ad 
acqua o ad aria compressa, con attivazione
automatica al termine del processo di 
vulcanizzazione.

Ìåõàíè÷åñêèå è ãèäðà-

âëè÷åñêèå âóëêàíèçà-

öèîííûå ïðåññû äîëæ-

íû ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ

ñ ïîëíîñòüþ àâòîìà-

òèçèðîâàííûì èëè æå

ñ ðó÷íûì óïðàâëåíèåì.

Ãèäðàâëè÷åñêèå óñòðî-

éñòâà äëÿ ñîçäàíèÿ

äàâëåíèÿ ìîãóò, ïî 

âûáîðó, ïîñòàâëÿòüñÿ ñ

ðó÷íûì íàñîñîì èëè æå

ñ ìîòîïîìïîé.

Sia le presse di 
vulcanizzazione 
meccaniche sia quelle
idrauliche devono
essere azionate con un
sistema di comando
automatico o ma-
nuale. I dispositivi di
pressione idraulici
sono fornibili a 
scelta provvisti di
pompa manuale o 
motorizzata.
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Âóëêàíèçàöèîííûå
ïðåññû K&K

äëÿ êðîìîê è äëÿ ðåìîíòà

ïðîäîëüíûõ ðàçðûâîâ.

Øèðèíà íàãðåâàòåëüíûõ

ïëèò: 250, 300, 400 ìì. Äëèíà

íàãðåâàòåëüíûõ ïëèò: 1.000,

1.500, 2.000, 2.500 ìì. Ïðèæè-

ìíàÿ ñêîáà K&K: âûëåò 150 �

1.300 ìì. 

Ïðèæèìíûå òðàâåðñû K&K

ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ êàê ñ

ìåõàíè÷åñêîé, òàê è ñ ãèäðà-

âëè÷åñêîé ñèñòåìîé ñîçäàíèÿ

äàâëåíèÿ. Ðàçóìååòñÿ, ïî çàï-

ðîñó âîçìîæíî èçãîòîâëå-íèå

ñ äðóãèìè ãàáàðèòàìè.

Presse di vulcaniz-
zazione K&K

per bordi e riparazione di strappi
longitudinali. Ampiezza piastra
riscaldante: 250 mm, 300 mm,
400 mm. Lunghezza piastra
riscaldante: 1.000 mm, 1.500
mm, 2.000 mm, 2.500 mm.
Staffe di compressione K&K:
150 mm – 1.300 mm sbalzo.
La pressione viene esercitata
da staffe in alluminio, sbalzo
delle staffe di pressione in
base all'ampiezza del nastro.

Âóëêàíèçàöèîííûå
ïðåññû K&K äëÿ
ðåìîíòà

äëÿ ðåìîíòà íåçíà÷èòåëüí-

ûõ ïîâðåæäåíèé ëåíòû Ðàçì-

åðû íàãðåâàòåëüíîé ïëèòû: 

250 x 350 x 30 ìì

Àëþìèíèåâàÿ ïðèæèìíàÿ

ñêîáà K&K: Âûëåò ñîîòâåòñò-

âóåò øèðèíå ëåíòû.

Presse di vulcaniz-
zazione K&K 
per riparazioni

per la riparazione di piccoli
danni al nastro, dimensioni
della piastra riscaldante: 250
mm x 350 mm x 30 mm

Staffe di compressione K&K in
alluminio: sbalzo in base 
all'ampiezza del nastro.

Ñïåöèàëüíûå âóëêàíèçàöèîííûå ïðåññû K&K è äîïîëíèòåëüíîå îñíàùåíèå

Presse di vulcanizzazione K&K speciali ed accessori

Ïóñêîâîé ÿùèê K&K
èç ñïëîøíîé ðåçèíû

2 ðàçäåëüíî ïîäêëþ÷àåìûìè

âûõîäàìè, ñ êîíòðîëüíîé ëà-

ìïî÷êîé è àâòîìàòè÷åñêèì ïðå-

äîõðàíèòåëüíûì âûêëþ÷àòåë-

åì, ñðàáàòûâàþùèì ïðè ïîÿâ-

ëåíèè òîêà óòå÷êè, ñ çàùèòîé

îò ñòðóé âîäû, ïðèãîäåí äëÿ

ðàáîòû â æ¸ñòêèõ óñëîâèÿõ.

Cassetta di comando
K&K in gomma
con 2 uscite attivabili separata-
mente, con spia di controllo e
interruttore automatico FI, pro-  

tezione contro le onde d'acqua,
idonea per impieghi pesanti.

Ïîëíîñòüþ àâòîìàòèçèðî-
âàííûé óçåë óïðàâëåíèÿ
äëÿ ýêñïëóàòàöèè K&K

2, 3 èëè 4 íàãðåâàòåëüíûõ ïëèò. Òåìï-

åðàòóðíîå ðåãóëèðîâàíèå îñóùåñòâëÿå-

òñÿ ÷åðåç öèôðîâûå ðåãóëÿòîðû. Ýêñï-

ëóàòàöèÿ âîçìîæíà êàê â ðó÷íîì, òàê

è â àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå. Ïðîäî-

ëæèòåëüíîñòü ïðîöåññà âóëêàíèçàöèè

êîíòðîëèðóåòñÿ ïðè ïîìîùè ðåëå âðåì-

åíè. Ëè÷íàÿ áåçîïàñíîñòü îáåñïå÷èâà-

åòñÿ ïðè ïîìîùè àâòîìàòè÷åñêîãî ïðå-

äîõðàíèòåëüíîãî âûêëþ÷àòåëÿ, ñðàáà-

òûâàþùåãî ïðè ïîÿâëåíèè òîêà óòå÷êè

Unità di comando 
K&K, automatico

per l'azionamento di 2, 3 o 4 piastre
riscaldanti. Controllo della temperatura
tramite regolatori digitali. La funzione
può avvenire in manuale o in automatico.
La durata del processo di vulcanizzazione è
controllabile tramite temporizzatore. Per
la sicurezza è predisposto un interruttore
automatico FI.
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Ðó÷íîé íàñîñ K&K

Ðó÷íîé íàñîñ K&K äëÿ ãèäðà-

âëè÷åñêîé ñèñòåìû ñîçäàíèÿ

äàâëåíèÿ òî÷íåéøèì îáðàç-

îì ïîäîãíàí ïîä ñîîòâåòñòâó-

þùèé âóëêàíèçàöèîííûé

ïðåññ ñ òðåáóåìûì óäåëüíûì

ïîâåðõíîñòíûì äàâëåíèåì.

Pompa manuale
K&K

La pompa manuale K&K per il
sistema di pressione idraulica 
è regolata esattamente in base
alla relativa pressa di vulcaniz-
zazione sulla pressione super-
ficiale specifica richiesta.

Óñòðîéñòâî äëÿ 
íàòÿæåíèÿ ëåíòû
èç ë¸ãêîãî ìåòàëëà
K&K

ôóíêöèîíàëüíàÿ ñîëèäíàÿ 

êîíñòðóêöèÿ, ïðîñòîòà â

îáðàùåíèè, äîëãèé ñðîê 

ñëóæáû, íåâûñîêàÿ öåíà,

ðàññ÷èòàíî íà ëåíòó ñ 

øèðèíîé äî 1.600 ìì.

Tendinastro in
metallo leggero K&K

design funzionale, struttura
solida e robusta, massima
maneggevolezza, lunga durata,
convenienza, fino ad un'
ampiezza nastro di 1.600 mm.

Ìîòîïîìïà K&K

Ìîòîïîìïà K&K äëÿ ãèäðàâë-

è÷åñêîé  ñèñòåìû ñîçäàíèÿ

äàâëåíèÿ, ðàáîòàåò ïîëíîñò-

üþ àâòîìàòè÷åñêè äî äîñòè-

æåíèÿ çàðàíåå óñòàíîâëåííî-

ãî äàâëåíèÿ, ïîñëå ÷åãî ïîää-

åðæèâàåò ýòî äàâëåíèå.

Pompa 
motorizzata K&K

Pompa motorizzata K&K per il
sistema di pressione idraulica,
funziona in modo completa-
mente automatico fino al 
raggiungimento della pressione
preimpostata e provvede a
mantenerla.

Ñïåöèàëüíûé 
ñòðåëî÷íûé 
òåðìîìåòð K&K

â çàùèòíîì 

ìåòàëëè÷åñêîì êîæóõå

Speciale termometro
a lancetta K&K

in custodia protettiva metallica
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Êîìïðåññîð K&K

Êîìïðåññîð K&K äëÿ äèàôðà-

ãìåííîé ñèñòåìû ñîçäàíèÿ

äàâëåíèÿ, îáåñïå÷èâàåò äàâë-

åíèå äî 14 áàð. Êîìïðåññîð

ïðèãîäåí äëÿ ñòûêîâîãî ñîå-

äèíåíèÿ ðåçèíîòêàíåâûõ

òðàíñïîðò¸ðíûõ ëåíò.

Compressore K&K

Il compressore K&K per il 
sistema a cuscino d'aria genera
una pressione fino a 14 bar.
Il compressore è adatto per la
giunzione di nastri trasportatori
in gomma con inserto in 
tessuto.
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www.kuenneth-knoechel.de

Künneth & Knöchel KG
Bussardweg 9
D-41468 Neuss

Telefon: +49 (0) 21 31 / 34 38 01
Fax: +49 (0) 21 31 / 34 38 20

E-Mail: info@kuenneth-knoechel.de
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